
Gamme pour le bâtiment et la fourniture industrielle



Gamme pour le bâtiment et la fourniture industrielle  

Leader français dans la distribution de produits de soudure,  
le groupe METACONCEPT vous propose une gamme complète de 
produits de qualité et accessoires adaptés aux besoins des activités 
de zinguerie, plomberie, chauffage, carrosserie automobile et 
applications électriques. 

Nos atouts :
> Stock permanent
> ��1000 références standard

Nos barres sont élaborées à partir de 
métaux de première qualité. Elles sont 
parfaitement adaptées aux travaux de 
plomberie, zinguerie, couverture et 
chauffage.

Réf. Désignation UDV Applications - Remarques

FE055012 Baguette Sn28 - 200 g env 25 kg
Profil : trapèze arrondi 

Longueur : 450 mm environ

Plomberie, bains d’étamage,  

zinguerie couverture, 

carrosserie automobile

FE055014 Baguette Sn30 - 200 g env 25 kg

FE054994 Baguette Sn33 - 200 g env 25 kg

FE054991 Baguette METAZINC - 200 g env 25 kg

FE055017 Baguette Sn40 - 200 g env 25 kg

FE028977 Baguette Sn50 25 kg

FE028962 Baguette Otaline 20 kg  Aluminium et ses alliages

FE100166
Baguette METAZINC  
triangulaire lead-free  
env 200 g

10 kg

Profil : plat

Longueur : 380 mm environ

Zinguerie, couverture,  

plomberie, bains d’étamage

FE028933 Targette Sn28 - 780 g env 25 kg

FE055013 Targette Sn30 - 780 g env 25 kg

FE054993 Targette Sn33 - 780 g env 25 kg

FE054992 Targette METAZINC - 780 g env 25 kg

FE055016 Targette Sn40 - 780 g env 25 kg

FE055015 Targette Sn50 - 780 g env 25 kg

Décapants
Les décapants sont indispensables dans les opérations de brasage. Le 
ZN11 convient pour l’assemblage du zinc dans les travaux de couverture, 
tandis que le PC1 est spécialement conçu pour le sanitaire et la plomberie.

Produits sous blister/Étui

Pâtes à étamer – Peintures à souder
Nos peintures à souder conviennent à tous types d’assemblage des différents métaux 
et également lors de l’étamage de pièces industrielles. Elles se présentent sous 
forme de pâte homogène contenant de la poudre métallique et du flux décapant. Les 
opérations de décapage et brasage sont réalisées en une seule manipulation.

Baguettes - Targettes

Autres conditionnements disponibles sur demande (250 g, 500 g...)

Conditionnements gencodés prêts à la mise en rayon

Autres alliages disponibles sur demande

Réf. Désignation UDV Applications - Remarques

SO401000 Peinture Sn40 - 1 kg - Pot kg Assemblage des tuyaux  

et raccords en plomberie, 

chauffage et climatisation

SO601000 Peinture Sn60 - 1 kg - Pot kg

SO971000 Peinture Sn97 Cu3 – 1 kg - Pot kg

> Livraison sous 48h
> �Produits répondant aux normes  

actuelles d’environnement

Réf. Désignation UDV Applications - Remarques

DE031855 Eau à souder PC1 - 250 ml 24 p Pot avec pinceau applicateur  
Utilisation avec baguettes et targettes

ST700960 Eau à souder ZN11 - 1l Unité Utilisation avec baguettes et targettes

CT033467 Pierre ammoniacale - 150 g 24 p Nettoyage des pannes de fer à souder

CO024544 Crème décapante Powerflow - 100 g - Pot 20 p Nécessaire pour le brasage avec fil plein

MF100190 Flux Aluflux 2000 - Flacon - 250 ml Unité Utilisation en couple avec baguette Otaline

Réf. Désignation UDV

FM236283 FD MRS7 Sn97Cu3 - 2 mm - Bob 250 g Unité

FM236350 FD MRS7 Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 250 g Unité

CT033468 Pierre ammoniacale - 150 g Unité

FE200166 Baguette METAZINC lead-free vendue par 5 Unité

FM254993 Targette META33 vendue par 2 Unité

FM254994 Baguette META33 vendue par 6 Unité



Fils à âmes décapantes (FD)
Nos fils à âmes décapantes assurent une opération de brasage unique. Grâce au flux 
incorporé, la fusion du fil permet la diffusion du décapant 
sur les pièces à assembler et assure ainsi un brasage de 
qualité sans additif supplémentaire. Lorsque l’on travaille 
sur des pièces particulièrement oxydées, l’utilisation d’un 
décapant externe de type Powerflow permet d’obtenir une 
meilleure accroche.

Fils pleins (FP)
Nos fils pleins s’utilisent avec un 
décapant externe permettant une 
préparation des surfaces à assembler. 
Notre décapant en crème Powerflow 
ne coule pas et conserve toutes ses 
propriétés dans les opérations de 
soudure étain-cuivre et étain-argent  
nécessitant des températures de 
brasage plus élevées.Réf. Désignation UDV Applications - Remarques

MF036527 FD MRS7 Sn40Pb60 - 1 mm - Bob 500 g 12 kg

Electricité, 

plomberie, 

sanitaire, 

chauffage, 

électromécanique, 

ferblanterie, 

électronique

MF043555 FD MRS7 Sn40Pb60 - 1,5 mm - Bob 500 g 12 kg

MF080008 FD MRS7 Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 100 g 10 kg

MF036350 FD MRS7 Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 250 g 6 kg

MF043563 FD MRS7 Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 500 g 12 kg

MF032263 FD MRS7 Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 1 kg 12 kg

MF036351 FD MRS7 Sn40Pb60 - 3 mm - Bob 500 g 12 kg

MF010227 FD MRS7 Sn60Pb40 - 1 mm - Bob 500 g 12 kg

MF010258 FD MRS7 Sn60Pb40 - 1,5 mm - Bob 500 g 12 kg

MF010273 FD MRS7 Sn60Pb40 - 2 mm - Bob 500 g 12 kg

MF036253 FD MRS7 Sn60Pb40 - 2 mm - Bob 1 kg 12 kg

MF036283 FD MRS7 Sn97Cu3 - 2 mm - Bob 250 g 6 kg Alternative  

sans plomb pour  

le brasage tendre                        

MF044517 FD MRS7 Sn97Cu3 - 2 mm - Bob 500 g 12 kg

MF036291 FD MRS7 Sn97Cu3 - 3 mm - Bob 500 g 12 kg

Réf. Désignation UDV Applications - Remarques

MF040619 FP Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 250 g 6 kg

Plomberie  

sanitaire,

zinguerie

MF040632 FP Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 500 g 12 kg

MF040648 FP Sn40Pb60 - 2 mm - Bob 1 kg 12 kg

MF040636 FP Sn40Pb60 - 3 mm - Bob 500 g 12 kg

MF041131 FP Sn96,5Ag3,5 - 2 mm - Bob 250 g 6 kg Alternative  

sans plomb

pour le brasage  

tendre

MF041036 FP Sn97Cu3 - 3 mm - Bob 250 g 6 kg

MF041044 FP Sn97Cu3 - 3 mm - Bob 500 g 12 kg

CO024544 Crème décapante Powerflow - 100 g - Pot 20 p Nécessaire pour le brasage 
avec fil plein



Groupe METACONCEPT

> �Métaux purs et alliés - Métaux d’apport pour la soudure - Alliages 
antifrictions et bas points de fusion - Préformes et laminés - Flux et  
décapants Consommables et équipements pour fonderie basse fusion 

> Recyclage et valorisation de métaux blancs

> �Centre d’essai et organisme de formation (tribofinition, fonderie 
basse fusion, antifriction) sur Chaponost ou site client
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Pour + d’info 
Scannez ce 
code avec votre 
smartphone

Parc des Sables - 17, route des Sables - 69630 CHAPONOST - France
France Tél. +33(0)478 513 838 - Fax +33 (0)478 513 837
Export Tél. +33(0)478 518 597 - Fax +33 (0)478 869 783
www.metaconcept.fr - infos@metaconcept.fr

Brasures fortes et décapants associés

Nos produits (brasures nues et enrobées) sont conçus pour 
faciliter le brasage de toutes les applications sanitaires. 
Chacun apporte une caractéristique spécifique : 
- �Fluidité grâce à la Lomyphos cuivre/phosphore 
- Résistance mécanique pour la brasure argent 
- Économie de décapant externe avec la brasure argent enrobée
Les brasures nues à l’argent (6%, 34% et 40%) sont agréées ATG  
et s’utilisent en couple avec le gel décapant associé.
Brasures sans cadmium conformes à la réglementation en vigueur.

L’offre sans plomb de METACONCEPT 

Le groupe METACONCEPT n’a pas attendu la réglementation 

sur les installations d’eau potable pour développer une gamme 

spécifique sans plomb conforme à la norme recommandée.

Nos produits «  sans plomb  » sont particulièrement indiqués 

pour un brasage respectueux de l’environnement et de la santé 

des personnes.

Cette offre s’inscrit dans notre démarche qualité continue. Elle 

conforte notre position de leader dans le savoir-faire en matière 

d’alliages. Elle valorise notre respect des règles techniques 

relatives aux caractéristiques de nos  produits  et services ainsi 

qu’à leurs modes de fabrication et commercialisation. 

Tous nos produits sont fabriqués selon des cahiers des charges 

élaborés et rédigés par le groupe METACONCEPT en collaboration 

avec ses clients. Pour les 

produits de brasure et de 

soudure, les spécifications 

de fabrication satisfont aux 

normes les plus exigeantes.
Cd

 Les brasures argent et soudo brasures existent enrobées – Autres alliages disponibles sur demande

Réf. Désignation UDV Applications - Remarques

RRRC1153 Brasure Lomyphos CuP7 - 2 mm x 500 mm - 1 kg 25 kg Auto décapante sur cuivre                              
Nécessite un décapant sur alliages cuivreuxRRF62370 Flux poudre - 200 g kg

RRC52364 Brasure Ag6 - Sans cadmium - 2 mm x 500 mm - 500 g kg
Homologuée ATG  

avec flux gel ATG
AI000002 Brasure Ag34 - Sans cadmium - 2 mm x 500 mm - 500 g kg

RR100018 Brasure Ag40 - Sans cadmium - 2 mm x 500 mm - 500 g kg

LM006000 Brasure fourrée Métalu 78 - 2 mm x 500 mm - 1 kg kg Assemblage et réparation de pièces 

en alu/alu et alu/laiton. FB006000 Brasure fourrée Métalu 78 - 2 mm x 500 mm - 10 baguettes Etui

RR100032 Flux ATG - Pot - 60 g  Pot Utilisation en couple avec Ag6 et Ag40

AI000003 Flux ATG - Pot - 80 g Pot  Utilisation en couple avec Ag34 

RR100038 Soudo brasure laiton nue - 2 mm x 500 mm - Etui - 5 kg kg Nécessite un décapant externe                                                 

Très forte tenue mécaniqueRR100030 Soudo brasure laiton Ag1 2 mm x 500 mm - Etui - 5 kg kg

RR100039 Flux Polyflux - Pot - 300 g kg Nécessaire au soudo-brasage laiton


